Technik @ LUBRIQUIP

Injecto - Flo™
Pistové ¢erpadlo pro olej
Ruéné ovladané, typ EHP
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N s | T ucéni Cerpadlo
| Y| |
i it jmenovité dodavané mnozZstvi/zdvih : 7,15 nebo 30 cm®
. - tlak, max.: 30 bar
N NS tlak po odleh&ent: 0,5 a2 1 bar
A ; doprav. médium: olej
. viskozita : 20 az 3000 mm?/s (.St)
Rgznﬁery ’ provozni teplota : -10°C az +80°C
ON;;Z; ggnvogdm alelclolelelelnlalc|i!|ule pretlakovy ventil pfednastaveny : 25 bar
050 L 1; g:; 130]240| 2321173 33 | 37 |20 | 40| 27 | 43 | BG | 80| 62 ; .
7 CM3 Nadrz
15 oM3 196 | 315|285 215 33 | 37 |22 | 50| 30 | 53 | B | 100| 62
b 30 CM3 | 156315 285|215 33 [ 50 | 22 | 50| 30 | 53 | 85 | 100| 85 Obsah : 0,5 nebo 1,25 |
material : hlinik
olejoznak : opticky
Objednaci kli¢: EHP-X-X-X
| I
i | |
Jmenovité dodavané
Obsah nadrze mnozstvi Pretlakovy ventil
(na zdvih)
5-0,5 litru 1-7cm’ 0 - bez
6 — 1,25 litru 2-15cm® 5 — s pretlak. ventilem
6 — 1,25 litru 3-30cm® 0 - bez
I 5 — s pretlak.ventilem
OBJEDNACI PRIKLAD: P

ruéni Cerpadlo typ: EHP
obsah nadrze 1,25 litru: 6
jmenovité dodavané mnozstvi 7cm®zdvih: 1

s pretlak. ventilem: 5
Objednaci cislo: EHP-6-1-5
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Injecto-Flo

Agregat se zubovym ¢€erpadlem pro olej

Typ EPA
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Na obrazku: EPA-3 Cerpadlovy agregat s tfilitrovou nadrzi.

Objednaci kli¢:

EPA-X-X-X-X

TECHNICKA DATA:
Zubové Cerpadlo

dodavané mnozstvi: 0,2 nebo 0,5 I/min

tlak : max.30 bar

doprav. médium: olej ]
viskozita: 50 az 1500 mm?/s (cSt)
provozni teplota : max. 60°C

Nadrz

obsah : 3 nebo 6 litra

material : uméla hmota, prahledna

Elektromotor

napeti :
3 ph 230/400V 50Hz 0,66/0, 38A
3ph 276/480V 60Hz 0,75/0,43A

jmen.vykon: 70W
T T otadky : 50Hz :  2730/60Hz : 3200 min ™
| | kryti :  1P-44
Plovakovy spinac
Obsah nadrze | Dodavané mnozstvi | Plovakovy spinaé Napéti Napéti max.: 250V AC
Spinaci proud max. 0,8A
0 - bez Schéma zapojeni
3-3 I!try 2-0,2 I/m!n 5. min" 3 —230/400V 50Hz
6 — 6 litry 5-0,5 I/min 6- . min"a,max" 276/480V 60Hz
Cerpadlovy agregat typ: EPA
Obsah nadrze 3 litry: 3
Dodavané mnozstvi: 0,2 I/min: 2
Plovakovy spinac ,,min": 5
Elektromotor 230/400 V: 3
Objednaci cislo: EPA-3-2-5-3
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Injecto-Flo

Agregat se zubovym €erpadiem pro olej
Typ EPA-A pro montaz na sténu nebo na nadrz
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Dodavané mnozstvi L L1
0,2 I/min 197 34
0,5 I/min 201 38
Objednaci klié : EPA-A-X-X-X
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TECHNICKA DATA:

Zubové Cerpadlo

dodavané mnozstvi: 0,2 nebo 0,5 I/min

tlak max.: 30 bar

doprav. medium: olej

viskozita: 50 az 1500mm?-/s (cSt)
provozni teplota: max. 60°C

saci vyska: max. 500mm

tlak po odlehc&eni: 0,4 az 1,6 bar

Elektromotor
napeéti:

3 ph 230V/400V 50Hz 0,66/0,38A
3 ph 276/480V 60Hz 0,75/0,43A

jmen. vykon: 70 W

otacky: 50Hz:2730/60Hz:3200 min™
kryti: IP-44

P = Vypust

E = Vtok

R = Zpétny béh
R1 = alternativni zpétny béh

Druh konstrukce

Dodavané mnozstvi

Napéti

0 — pro separatni montaz
od nadrze

2 — pro pfipevnéni na
nadrz

2-0,21/min
5-0,51/min

3 — 3 ph 230/400V

276/480V

OBJEDNACI PRIKLAD:
Cerpadlovy agregéat Typ: EPA-A
pro pfipevnéni na jedné nadrzi: 2
doprav. proud 0,2 I/min: 2
elektomotor: 3

objednaci €islo: EPA-A-2-2-3
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Agregat se zubovym €erpadlem pro kapalny tuk

Typ EPA-F

bo
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Na obrazku: EPA-F-3 Cerpadlovy agregat s 3| nadrzi.

TECHNICKA DATA:

Zubové ¢erpadlo

dodavané mnozstvi: 0,2 I/min

tlak max.: 40 bar

doprav. medium: plastické mazivo
tfidy NLGI 000,00

provozni teplota: max. 60°C
Nadrz

obsah: 3 nebo 6 litrd

material: uméla hmota, prahledna

Trifazovy motor

napéti:
3ph 230Vv/400V 50Hz 0,66/0,38A
3ph 276/480V 60Hz 0,75/0,43A

Objednaci klic¢:
J EPA-F-X-X-X jmen. vykon: 70 W
T otacky: 50Hz:2730/60Hz:3200 min™*
kryti: IP-44
Objem DI Hladinovy spinaé | Hladinovy spinac
nadrze mnozstvi Napéti max.: 250V AC
3 =3litry 2-0,2l/min 0 - bez Spinaci proud max. 0.8A
6 — 6 litr 5-,min"
Y Schéma zapojeni ﬁ
OBJEDNACI PRIKLAD: %
Cerpadlovy agregéat Typ: EPA-F 1L 3
Objem nadrze 3 litry: 3 '2£1 '
Privodni spot Dodavané mnozstvi 0,2 l/min: 2 vaci —=
Hladinovy spina¢ ,,min": 5 B
Objednaci cislo: EPA-F-3-2-5
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Funkce

Cerpadlo dopravuje mazivo hlavnim potrubim k pistovym
rozdélovac¢im. Odtud je mazivo pfivadéno v pfesné
nadavkovaném mnozstvi do mazacich mist. Toto se déje bud
Gasové nebo impulsem Fizenym pribéhem.

Planovani

Stanovit druh pohonu olejového ¢erpadla (ruéni ovladani,
elektricky provoz s tfifazovym nebo stfidavym proudem, ovladani
pneumatické).

Zvolit mazivo. Poté se stanovi Cerpadlovy agregat a provedeni
rozdélovacu.

Stanovit poéet mazacich mist. Stanovit potfebu mnozstvi maziva
na mazaci misto. Stanovit celkovou spotfebu maziva na ¢asovou
eventualné taktovaci jednotku. Poté je tfeba dimenzovat obsah
nadrze maziva.

Volba rozdélovacu

Vybér pistovych rozdélovacu provést dle davkovaciho mnozstvi a
pomérl mista. Pomér dodavaného mnozstvi ma navzajem
odpovidat poméru spotfeby jednotlivych mist.

Celkova spotieba zafizeni se pak reguluje po¢tem mazacich
cyklt na ¢asovou jednotku.

Pifemisténi zafizeni

PFi pfemisténi centralniho mazaciho systému je nutno hlavni
potrubi a rozdélovace usporadat tak, aby mohl vzduch, ktery je v
systému unikat sam pfes mazaci mista.

Proto je nutné namontovat rozdélova¢e na vhodnych mistech na
konci zafizeni tak, aby pfipojky k mazacim mistim ukazovaly
nahoru (viz obr. 1)

Hlavni potrubi od ¢erpadla k rozdélovaciim je tfeba polozit tak,
aby co mozna nejvic stoupala.

Pokud by byla potrubi vedena k hloubéji lezicim rozdélovacim,
je nutno postupovat dle obr. 2.

U obzvlast velkych a Siroce rozvétvenych zafizeni jakoz i pfi
pouziti vysoce viskéznich olejll je nutno prezkouset odpory
hlavniho vedeni, obzvlasté pro odleh€ovaci pribéh.

Kazdé rozvadéci misto je nutno spojit s jednim mazacim
mistem!

Potrubi mazacich mist( spojeni: rozdélova¢ — mazaci misto)
pfipojit k mazacimu mistu az tehdy, kdyz na koncich vystupuje
olej bez bublin. DelSi potrubi mazacich mist eventualné plnit
olejem pfedem.

Je-li potrubi mazacich mist blokované nebo prerusené, tak tato
skute€nost neovliviiuje ostatni mazaci mista v systému.

od cerpadla
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Obr. 1

Obr. 2
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